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1. Identifizierung des Geratetragers

Abbildung 1. Anbringungsstelle des Typenschildes
METAL-FACH SP. Z 0.0 MEIA Fnc“®
ul. Kresowa 62. 16-100 Sokeétka, Poland
S2a tel.: +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (85) 711 90 65
€20*167/2013*XXXXX*00 Nosnik narzedzi

SUMUOI OOOHSSKOOOI Symbol Nacisk na zaczep kN

10800 kg ot
A-0: 2000 kg viN - [SUMU01000HSSK0001|

A-1: 8800 kg c €

www.metalfach.com.pl

Abbildung 2. Typenschild

Die Identifizierungsdaten des Geratetragers sind dem Typenschild zu entnehmen, das
am Hauptrahmen rechts angebracht ist.

Notieren Sie sich den Typ und die Seriennummer Ihres Geratetragers.
Geben Sie diese Nummer bei jedem Kontakt mit dem Verkaufer an.

2. Lagerung

Lagern Sie die Maschine im ausgeklappten Zustand. Lagern Sie den Geratetrager
wahrend der Betriebspausen aul3erhalb der Reichweite von Unbefugten und Tieren.

Vor einer langerfristigen Lagerung ist der Geratetrager zu reinigen und eventuell
festgestellte Mangel sollten entfernt werden. Schiutzen Sie den Geratetrager gegen
Witterungseinflisse. Lagern Sie den Geratetrager in ausgeklapptem Zustand auf einer ebenen
und festen Flache.

Die Garantie erstreckt sich nicht auf Schaden, die durch unsachgemalie Lagerung der
Maschine entstehen.
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3. Wartungstatigkeiten

UWAGA

ACHTUNG!

Die Wartungstatigkeiten betreffen den Geratetrager und Maschinen,
die mit dem Geratetrager verbunden sind. Verwenden Sie nur vom
Hersteller empfohlene Ersatzteile.

OSTRZEZENIE

WARNUNG!

Die Wartung sollte durchgefiihrt werden, wenn sich die Maschine in
ausgeklapptem Zustand befindet. Die Durchflhrung von
Wartungsarbeiten in der Transportposition kann 2zu einem
unkontrollierten  Ausklappen des Gerates flihren, die zu

Kdrperverletzungen oder zum Tod fluhren kann.

3.1. Wartungstatigkeiten bei der Erstinbetriebnahme

Die folgende Tabelle beschreibt die Wartungstatigkeiten bei der Erstinbetriebnahme.
Tabela 1. Wartungstatigkeiten - Erstinbetriebnahme

Uberpriiftes Bauteil

Tatigkeit

Rader und Bereifung

Ziehen Sie die Radmuttern gemaf der Tabelle der
Anziehdrehmomente an. Uberprifen Sie den Reifendruck.

Gewindeverbindungen

Ziehen Sie die Schrauben und Muttern gemaf der Tabelle der
Anziehdrehmomente an.

Elemente der
Transportsicherung

Uberpriifen Sie den Zustand der Schldsser und Bolzen, um ein
unkontrolliertes Ausklappen der Maschine zu verhindern.

Bremsanlage

Uberprifen Sie die Funktion der Bremsanlage.

Hydraulikanlage

Uberprifen Sie die Funktion der Hydraulikanlage. Ziehen Sie die
Hydraulikschlauchmuttern bei Undichtigkeiten an den
Verbindungsstellen an.

3.2. Tagliche Wartung der Maschine

In der folgenden Tabelle werden tagliche Wartungsarbeiten der Maschine beschrieben.
Tabela 2. Wartungstatigkeiten - taglicher Service

Uberpriiftes Bauteil

Tatigkeit

Rader und Bereifung

Wenn die Radmuttern locker sind, ziehen Sie sie gemaf den
Anweisungen fest.

Prufen Sie den Zustand der Reifen auf Beschadigungen.
Uberprifen Sie den Reifendruck. Der richtige Reifendruck ist auf
dem Piktogramm am Geratetragerrahmen und an der Seitenkante
des Reifens angegeben.

Gewindeverbindungen

Uberpriifen Sie den Zustand der Schraubverbindungen und
ziehen Sie bei Lockerung die Schrauben und Muttern fest.
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Bremsanlage

Uberprifen Sie den Zustand der Bremsleitungen und
Bremsanschlisse. Bei Beschadigung sind diese durch neue zu
ersetzen.

Hydraulikanlage

Uberprifen Sie den Zustand der Hydraulikschlduche und
Anschlisse auf Schaden und Undichtigkeiten. Bei Beschadigung
sind diese durch neue zu ersetzen.

Elemente der
Transportsicherung

Uberpriifen Sie den Zustand der Schiésser und Bolzen, um ein
unkontrolliertes Ausklappen der Maschine zu verhindern.

Arbeitsgerate

Prufen Sie den Zustand und die Vollstandigkeit der Arbeitsgerate.
Ersetzen Sie verschlissene oder beschadigte Arbeitselemente
durch neue.

Lagereinheiten

Uberpriifen Sie den Zustand der Lagergehduse und ersetzen Sie
diese gegebenenfalls durch neue.

3.3. Wochentliche Wartungstatigkeiten

Tabela 3. Wartungstatigkeiten

Uberpriiftes Bauteil

Tatigkeit

Radmuttern

Ziehen Sie die Radmuttern gemalf der Tabelle der
Anziehdrehmomente an.

Gewindeverbindungen

Ziehen Sie die Schrauben und Muttern gemaf der Tabelle der
Anziehdrehmomente an.

Bremsanlage

Uberprifen Sie den Zustand der Schldauche, Arbeits- und
Steuerelemente fUr die Bremsanlage (pneumatische oder
hydraulische Bremse). Lassen Sie das Wasser mit dem
Entwasserungsventil aus dem Druckluftbehalter
(Pneumatikanlage) ab. Uberpriifen Sie den Zustand der
Spannschraube und des Feststellbremsseils.

Lagereinheiten

Prifen und schmieren Sie alle Lagereinheiten, Zylinder und
oberen Verbindungsstangen. (Der Geratetrager
muss an den Drehpunkten nicht geschmiert werden).

Verbindungsstick

Verbindungsstiick Gberprifen. Im Falle eines Schadens, ersetzen
Sie es durch ein neues.

3.4. Schmieren

Je

UWAGA

nach Schmierstelle entsprechend den Schmierintervallen

schmieren.

Die Langlebigkeit und Effizienz des Geratetragers hangt weitgehend vom
systematischen Schmieren ab.

Verwenden Sie zum Schmieren mineralische Schmierfette. Reinigen Sie die
Schmierstellen, bevor Sie das Schmierfett einpressen. Das Schmieren sollte gemafy Abb. 3,
4, 5 durchgeflihrt werden.
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Verwenden Sie das Schmierfett L T-4S-3.

Abbildung 3. Schmierstellen fir den Geratetrager

Abbildung 4. Schmierstellen Scheibengrubber
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Schmierstellen Zinkengrubber

Abbildung 5.

3.5. Einstellen der Bremsanlage

Die Einstellung der Bremsen sollte durchgefiihrt werden, wenn:

infolge der Abnutzung der Bremsbelage zwischen dem Belag und der Trommel ein

UbermaRiges Spiel vorhanden ist und die Wirksamkeit der Bremsen abnimmt;

die Bremsen der Rader ungleichmafig und zu unterschiedlichen Zeiten bremsen.

Das Spiel kann mit dem Seilzug des St6Rels flr Betatigung des Bremszylinder oder mit

der Einstellschraube am Bremshebel eingestellt werden. Fihren Sie Einstellarbeiten an beiden

Radern durch.

Nach korrekter Einstellung der Reibelemente sollte sich das Rad gleichmafig drehen,
ohne zu verklemmen oder ohne bemerkbaren Widerstand infolge der Reibung zwischen den
Bremsbacken und der Trommel. Eine leichte Reibung zwischen den Bremsbacken und der
Trommel, insbesondere bei einer neuen Maschine oder nachdem sie durch neue ersetzt

wurden

, ist normal.

Die

das den Hebel

Nach der Einstellung die Feststellboremse Uberprifen und ggf. einstellen.
der Nockenwelle mit dem Betatigungsmechanismus verbindet. Die erforderliche Summe der

Einstellung der Feststellbremse besteht in der Einstellung der Lange des Seils

)

Bremskréafte sollte bei der maximalen Kraft an der Handkurbel des Mechanismus von 40 daN
erreicht werden (unter Beibehaltung des rechten Winkels zwischen dem Seil und dem Hebel

der Nockenwelle).
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3.6. Demontage und Montage des Rades

ACHTUNG!

Entfernen und ersetzen Sie die Rader auf festem und ebenem
Untergrund. Das Anheben der Maschine auf geneigtem Gelande kann
zum Umkippen des Gerates flhren. Niemals Gegenstande zwischen
die Hebevorrichtung und den Hebepunkt an der Maschine platzieren.
Niemals unter der Maschine stehen, wenn sie sich auf einer
UWAGA Hebevorrichtung befindet!

Bevor Sie mit dem Anheben der Maschine beginnen, schalten Sie den Motor des
Schleppers aus, ziehen Sie die Feststellboremse des Schleppers und des Geratetragers an.
Legen Sie Unterlegkeile unter das Rad, das auf dem Boden bleibt. Der Hydraulikheber sollte
an den Hebepunkten der Maschine aufgestellt werden, wie in Abb. 6 dargestellt. Lésen Sie die
Radmuttern um eine halbe Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn. Heben Sie die Maschine so
an, dass das Rad den Boden nicht berihrt. Schrauben Sie die Muttern ab und demontieren
Sie das Rad. Achten Sie bei der Montage des Rades auf den korrekten Sitz der Felge auf der
Achstrommel. Ziehen Sie die Radmuttern mit einem Drehmomentschlissel mit einem Wert
von 380 Nm an. Senken Sie die Maschine auf den Boden ab und prifen Sie erneut den festen
Sitz der Rader. Nach einigen gefahrenen Kilometern die Radmuttern auf festen Sitz prifen
und bei Lockerung die Muttern anziehen.
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Abbildung 6. Hebepunkt
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4. Einstellen

4.1. Einstellen der Betriebstiefe und der Position der Striegel

Die Einstellung der Betriebstiefe der Striegel erfolgt mit Hilfe von Stiften, die in den
entsprechenden Offnungen der Pfosten befestigt und mit Splinten gesichert sind. Der Winkel
kann mit den unteren Bolzen zur Befestigung der Striegel eingestellt werden.

Bolzen zum Einstellen des vertikalen Balkens der Striegel oberer Bolzen

Bolzen zum Einstellen des Neigungswinkels des Balkens der Striegel unterer Bolzen

Sworzen regulacii

%?Z”eok%?j Bkl gdmy sworzen

Sworzen regulacii
kagta pochylenia
belki zgrzebet

Abbildung 7. Einstellen der Arbeitstiefe

Die Betriebstiefe der Scheibenschare kann mit dem Dreipunktgestange des
Geratetragers und durch die mechanische Einstellung der Walzen eingestellt werden. Die
Einstellung der Walzen sollte mit Hilfe von Stiften erfolgen, die in entsprechenden Offnungen
der Befestigungsplatte der Walze befestigt und mit Splinten gesichert werden (siehe Abb. 7).

Um die maximale Betriebstiefe einzustellen, stecken Sie den Bolzen in die obere
Offnung in den Befestigungsplatten der Walze ein. Um die Position des unteren Bolzens
einzustellen, heben Sie die Walze an und stecken Sie den Bolzen in die entsprechende
Offnung ein. Die Einstellung kann am Feldrand bei einer Steigung vorgenommen werden. Das
Aggregat mit einer Walze an einer Steigung absenken, wodurch die Walze angehoben und
der Bolzen in die entsprechende untere Offnung eingeflihrt werden kann. Sichern Sie die
Bolzen mit Splinten (Die Sicherungsbolzen missen sich in den gleichen Offnungen auf beiden
Seiten des Grubbers befinden).

Die Einstellungen sollten bei ausgeschaltetem Schleppermotor unter Beachtung aller
Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden. Seien Sie besonders vorsichtig beim Umgang
mit Teilen, die lhre FiRe oder Hande einquetschen kénnen.
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4.2. Einstellung der Betriebstiefe und des Anpressdrucks der Walze

Die Einstellung der Betriebstiefe der Arbeitselemente erfolgt mit Hilfe von Stiften, die in
den entsprechenden Offnungen der Pfosten befestigt und mit Splinten gesichert sind.

Abbildung 8. Einstellen der Betriebstiefe des Grubbers

Die Betriebstiefe der Grubberfedern kann mit dem Dreipunktgestange des
Geratetragers und durch die mechanische Einstellung der Arbeitsbereiche eingestellt werden.

Um die Betriebstiefe zu erhdhen/verringern, den Grubber (iber den Boden anheben
und die unteren Bolzen zur Arretierung der Position der Arbeitsbereiche in den
Tiefeneinstellplatten (siehe Abb. 8 - A) entfernen. Dann den Grubber auf den Boden absenken,
wodurch die Arbeitsbereiche angehoben werden und der Bolzen in die entsprechende obere
Offnung eingefiihrt werden kann. Dann den Grubber anheben und den unteren Bolzen in die
entsprechende Einstell6ffnung einfiihren, um die Arbeitsbereiche zu blockieren.

Die Einstellung der Walzen sollte mit Hilfe von Stiften erfolgen, die in entsprechenden
Offnungen der Befestigungsplatte der Walze befestigt und mit Splinten gesichert werden
(siehe Abb. 8 - B). Die Einstellung kann am Feldrand bei einer Steigung vorgenommen werden.
Den Grubber an einer Steigung absenken, wodurch die Walze angehoben und der Bolzen in
die entsprechende untere Offnung eingefiihrt werden kann.

Sichern Sie die Bolzen mit Splinten (die Sicherungsbolzen mussen sich in den gleichen
Offnungen auf beiden Seiten des Grubbers befinden). Die Einstellungen sollten bei
ausgeschaltetem  Schleppermotor unter Beachtung aller  Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden. Seien Sie besonders vorsichtig beim Umgang mit Teilen, die lhre FulRe
oder Hande einquetschen kdnnen.

5. Demontage und Verschrottung

Der Geratetrager besteht aus Materialien, die keine Gefahr fir die Umwelt darstellen.
Wenn dieser Geratetrager ausgedient hat und nicht mehr angewendet wird, sollte er
demontiert werden.

Aufgrund des groflen Gewichtes der Bauteile sollten bei der Demontage
Hebevorrichtungen wie Kran oder Gabelstapler eingesetzt werden.
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Metallteile sollten zum Schrottplatz und die Gummiteile zum Recycling oder zur
entsprechenden Sammelstelle gebracht werden. Altdl aus der Hydraulikanlage in dichten
Behaltern sammeln und der Entsorgungsstelle Ubergeben.

6. Ankuppeln an den Schlepper
Um das Aggregat korrekt und sicher an den Schlepper anzukuppeln, sollte es sich auf
festem und ebenem Boden befinden.

Beim Ankuppeln des Geratetragers an den Schlepper fihren Sie die in der folgenden
Tabelle dargestellten Schritte aus.

Tabela 4. Ankuppeln des Geratetrédgers an den Schlepper

e Mit der Kurbel (1) des Stutzfulzes die
entsprechende Hohe der Zugoése (2)
einstellen, um eine problemloses Ankuppeln
an die Anhangerkupplung des Schleppers (3)
zu ermoglichen.

e Positionieren Sie den Traktor in einer
Entfernung, die das Ankuppeln der
Anhangerkupplung des Aggregates an die
untere Zugkupplung ermoglicht (3).

e Falls erforderlich, montieren Sie den
Abstandhalter Uber der Zugdse (2) der
Maschine und lassen Sie gentigend
Spielraum.

e Verbinden Sie den Schlepper mit der
Maschine Uber den Verbindungsbolzen (4).
Sichern Sie den Verbindungsbolzen (4) mit
dem Sicherungssplint (5).

e Schliel3en Sie die Sicherheitskette an.

e Senken Sie den Geratetrager ab, indem Sie
die Zugo6se an die Schlepperkupplung
anlehnen.

e Entfernen Sie den Stitzful® (6), stecken Sie
ihn in die Transporthalterung (7) ein und
sichern Sie ihn mit Schrauben und
Sicherungsbolzen.

e Schliel3en Sie die Beleuchtungskabel an.

e Schliel3en Sie die Hydraulikanlage an.

e Schliel3en Sie die Bremsanlage an.

e Ldsen Sie die Feststellbremse des
Geratetragers (8), entfernen Sie die
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Unterlegkeile (9) und stecken Sie sie in die
entsprechenden Halterungen ein (10).

7. Bereifung
Der Geratetrager ist mit Bereifung 550/45-R22,5 und Felgen 16,00 x 22,5 ausgestattet.

o Bei den Arbeiten an Reifen ist unbedingt darauf zu achten, dass der Geratetrager
gegen Wegrollen gesichert ist.

o Die Instandsetzungsarbeiten an der Bereifung und den Rader sollen von geschultem
und mit entsprechenden Werkzeugen ausgeristetem Personal durchgefiihrt werden.

o Der Reifendruck sollte regelmaRig Uberprift werden. Falscher Reifendruck kann zu
schnellerem Reifenverschleild oder -schaden fiihren (Der richtige Reifendruck ist an
der Seite des Reifens angegeben und mit dem entsprechenden Piktogramm
gekennzeichnet).

e Bei langeren Stillstdnden mussen die Reifen vor direkter Sonneneinstrahlung
geschutzt werden.

o Vermeiden Sie es, Uber scharfe Kanten zu fahren.
Die folgende Tabelle zeigt die Reifen, mit denen der Geratetrager ausgestattet ist.

Tabela 5. Reifentyp fur den Geratetrager

Reifentyp/-grofie Maximaler Reifendruck
Aliance 328 Value Plus 550/45-22.5 2.5 bar
Staco SG Flotation 550/45-22.5 2.8 bar
ACHTUNG!

Es ist verboten, den Geratetrager zu benutzen, wenn der Reifendruck
nicht korrekt ist oder die Reifen beschadigt sind. Fahren mit
beschadigten Reifen kann zu einem Unfall fuhren. Der maximale
Reifendruck ist auf dem Reifen angegeben. Der Reifendruckwert kann
abhangig von den verwendeten Reifen variieren. Wird der empfohlene
Reifendruck tberschritten, kann dies zu Reifenschaden fiihren.

UWAGA

ACHTUNG!

Uberpriifen Sie regelmaRig den festen Sitz der Radmuttern.

Ziehen Sie die Radmuttern wahrend der wéchentlichen Inspektionen
oder bei Lockerung an der Verbindung der Achse mit der Felge an.
Anzugsmoment der Rader: 380 Nm.

UWAGA
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8. Tabelle Anzugsmomente fiir metrische Schrauben

Die optimalen Anzugsmomente von Schrauben oder Schaftschrauben und Muttern
[Nm] sind in der Tabelle 6 angegeben.

Tabela 6. Anzugsmomente flir Schrauben

Anzugsmomente fiir Schrauben - metrische Schrauben in Nm

GroBe | Steigung Schraubenausfiihrung - Festigkeitsklassen Radmuttern,
g mm mm 4.8 5.8 8.8 10.9 12.9 Radschrauben
3 0.50 0.9 1.1 1.8 2.6 3.0
4 0.70 1.6 2.0 3.1 4.5 5.3
5 0.80 3.2 4.0 6.1 8.9 10.4
6 1.00 55 6.8 104 15.3 17.9
7 1.00 9.3 11.5 17.2 25 30
8 1.25 13.6 16.8 25 37 44
8 1.00 14.5 18 27 40 47
10 1.50 26.6 33 50 73 86 45
10 1.25 28 35 53 78 91
12 1.75 46 56 86 127 148
12 1.50 80
12 1.25 50 62 95 139 163
14 2.00 73 90 137 201 235
14 1.50 79 96 150 220 257 140
16 2.00 113 141 214 314 369
16 1.50 121 150 229 336 393 220
18 2.50 157 194 306 435 509
18 1.50 178 220 345 491 575 300
20 2.50 222 275 432 615 719
20 1.50 248 307 482 687 804 400
22 2.50 305 376 502 843 987
22 2.00 450
22 1.50 337 416 654 932 1090 500
24 3.00 383 474 744 1080 1240
24 2.00 420 519 814 1160 1360
24 1.50 550
27 3.00 568 703 100 1570 1840
27 2.00 615 760 1200 1700 1990
30 3.50 772 995 1500 2130 2500
30 2.00 850 1060 1670 2370 2380
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NOTIZEN
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Die Firma Metal-Fach Sp. z 0.0. verbessert standig ihre Produkte und passt ihr Angebot an die
Bedurfnisse der Kunden an, deshalb behalt sie sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung
Anderungen an den Produkten vorzunehmen. Bevor Sie eine Kaufentscheidung treffen, wenden
Sie sich bitte an einen autorisierten Handler oder Handler der Firma Metal-Fach Sp. z 0.0. Die
Firma Metal-Fach Sp. z o0.0. schliet Anspriiche in Bezug auf die in diesem Katalog enthaltenen
Daten und Fotos aus. Das vorliegende Angebot stellt kein Angebot im Sinne der Bestimmungen
des Burgerlichen Gesetzbuches dar.

Bilder zeigen nicht immer die Standardausristung.

Original-Ersatzteile sind bei autorisierten Handlern im In- und Ausland sowie im Firmengeschaft
von Metall-Fach erhaltlich.

SERVICE

16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62
Tel.: +48 85 711 07 80; Fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

VERKAUF
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Tel.: +48 85 711 07 88; Fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

GroRhandel fiir Ersatzteile

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
GroRhandelsverkauf:

Tel.: +48 85 711 07 80; Fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

Einzelverkauf:
Tel.: +48 85 711 07 80; Fax: +48 85 711 07 93
serwts@metalfach.com.pl

WWW .METALFACH.COM.PL
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